project management

KRUSZARK| STOZKOWE
seria CC

Kruszarki stozkowe przeznaczone sa do rozdrabniania materiatow twardych
i sredniotwardych, jak np. bazalt, granit, rudy metali, diabaz, kwarc, wapien,
piaskowiec, klinkier cementowy. Stosowane sa gtéwnie do drobnego kruszenia
a uzyskiwany materiat posiada regularny ksztatt.

Kruszarki stozkowe stuza do przygotowania materiatow do budowy drog, nasy-
pow kolejowych, jak réwniez do wstepnego rozdrabniania materiatéw, podlega-
jacych dalszej przerdbce winnych urzadzeniach, np. w mtynach.

Posiadaja hydrauliczne podparcie zespotu wewnetrznego stozka kruszacego.
Regulacja szczeliny wylotowej jest regulowana hydraulicznie i odczytywana
z pulpitu sterowniczego. Hydrauliczne zabezpieczenie przed przeciazeniem
powoduje automatyczne ustapienie stozka wewnetrznego i jego powrdt w pier-
wotne potozenie po ustapieniu przeciazenia.

Karta katalogowa przedstawia wybrane typy kruszarek z szerokiej gamy
oferowanych przez MAKRUM Project Management.
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« hydrauliczny system regulacji szczeliny
i kontroli nacisku

e stabilna praca w catym cyklu zywotnosci
wyktadzin

o ksztatty stozkéw dobrane na podstawie
wieloletnich doswiadczen
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KRUSZARK| STOZKOWE seria CC CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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1. Profil komory G; S; D; BD uzyskuje sie tylko przez wymiane
stozka kruszacego zewnetrznego.

2. Profil komory W uzyskuje sie poprzez wymiane zespotu stozka
wewnetrznego i zespotu korpusu gornego.

W - komora wstepnego kruszenia
G - komora grubego kruszenia
S - komora $redniego kruszenia
D - komora drobnego kruszenia
BD - komora bardzo drobnego kruszenia
CS.S. - szczelina maksymalnego zblizenia stozkow (closed side sitting)
OS.S. - szczelina maksymalnego oddalenia stozkdw (open side sitting)

Uwaga:

Legenda:

Teoretyczny wykres uziarnienia dla kruszarek stozkowych.
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